Specyfikacja techniczna:

Model O,xydizer O,xydizer"
llos¢ ztoza w filtrze w litrach 28 56 28 56
Ciénienie pracy min/max (bar) 2,0/83
Temperatura pracy min/max (°C) 2/48
Potaczenie elektryczne (V/Hz) 230/50™"
Maksymalny pobér mocy (VA) 12
Potaczenie hydrauliczne wlot/wylot 1"BSP Male
(1) Dostarczane z transformatorem 24V
Osiagi:
Model O,xydizer O,xydizer™
llos¢ ztoza w filtrze w litrach 28 56 28 56
Zalecany maksymalny przeptyw (m3/godz) 11 1,6 11 1,6
Nominalny przeptyw ptukania = przeptyw do drenazu (I/min) 23 30 23 30
Zuzycie wody na regeneracje w litrach 272 364 352 444
Wymiary i waga:
Model O,xydizer O,xydizer™
llos¢ ztoza w filtrze w litrach 28 56 28 56
Szerokos¢ (mm) (W) 268 317 268 317
Wysokos¢ (mm) (H) 1.185+10 1.503 +10 1.185+10 1.503 +10
Gtebokos¢ (mm) (D) 290 317 290 317
Gtebokos¢ obejscia 371 376 371 376
Wysokos¢ wlot/wylot (mm) 1.047 1.365 1.047 1.365
Waga (kg) 30,5 55,0 30,6 55,1
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Domownicy korzystajacy ze studni gtebinowych czesto
borykaja sie z wysokim poziomem zelaza i manganu w
wodzie.

W wodzie gtebinowej zelazo i mangan wystepuja zwykle
w niewidzialnej rozpuszczonej formie - woda wydaje sie
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Oznaki zelaza i manganu w
wodzie to:
> Woda przybiera czerwonawo-brazowawy kolor

~ Woda ma nieprzyjemny smak

~ Czerwonawo-brazowe zabarwienie
(zelazo) lub brazowo-czarne plamy
(mangan) na praniu, porcelanie,
naczyniach...
Innym problemem wody ze studni gtebinowych jest tez
siarkowodor - gaz, ktéry naturalnie wystepuje w
wodach gruntowych i jest wytwarzany w wyniku
rozktadu materiatu organicznego i bakterii redukujacych
siarke.

Oznaki siarkowodoru w
wodzie:
~ Woda ma zapach i smak ,zgnitego jajka”.

~ Przebarwienia na sztu¢cach srebrnych, miedzianych i
z mosigdzu.

- Zétte lub czarne plamy na urzadzeniach kuchennych i
tazienkowych.

~ Kawa, herbata i potrawy przygotowywane z
zanieczyszczonej siarkowodorem wody moga tracic¢
swoje walory smakowe.



Utlenianie i
napowietrzanie:
Potwierdzone,
Wydajne,
Ekonomiczne

i Ekologiczne
sposoby
uzdatniania
wody

O xydizer™

O,xydizer?RO zupetnie
eliminuje potrzebe uzywania
“zewnetrznych urzadzen
napowietrzajacych”,
€O znacznie upraszcza instalacje
i utrzymanie!

U xydizer

Metoda utleniania to prosty, a
zarazem wydajny i ekologiczny
sposéb na usunigcie zelaza

i manganu z wody. Birm, zloze

zastosowane we wszystkich

systemach filtrow O,xydizer spetnia
podwdjng funkcje:

1. Zachowuje funkcje katalizatora pomiedzy rozbitymi
czastkami tlenu oraz czastkami Zzelaza i manganu
wystepujacymi w wodzie; wzmacnia on reakcje utleniania
dzieki ktdrej rozbite Zzelazo i mangan przeksztatcaja sie w
nierozpuszczelne czastki.

2. Dzieki jego niezwykle aktywnej powierzchni bardzo
efektywnie wylapuje wiasnie te nierozpuszczalne czastki i
odfiltrowuje je z wody.

3. Na z géry ustalonych przeptywach system ponownie
przefiltrowuje wode i redukuje wszystkie zanieczyszczenia
zgromadzone w wodzie na ztozu.

O,xydizerPRO:  zastosowanie najwyzszej jakosci dla

najlepszych rezultatow!

Na dodatek oprécz sprawdzonego
procesu utleniania, O.xydizerPRO
posiada rewolucyjng ceche jaka
jest ‘komora sprezonego napowie-
trzania’ zintergowana z samym
systemem filtrowania.

1. Podczas kazdej okresowej regeneracji, powietrze jest
wsysane do zbiornika ci$nieniowego za pomocag zaworu
kontrolujgcego, ktéry formuje ‘komore sprezonego
napowietrzania’ w gérnej czeéci tego zbiornika
cisnieniowego.

2. Podczas uzytkowania, nieoczyszczona woda ktéra wchodzi
do zbiornika cisnieniowego pierwszy raz styka sie z
powietrzem w ‘komorze sprezonego powietrza’ i zostaje
nasycona tlenem; napowietrzenie to znacznie przyspiesza
proces utlenienia rozpuszczonego zelaza i manganu, ale
réwniez zajmuje sie siarkowodorem poprzez utlenienie go
do nierozpuszczalnych czastek siarki.

Ograniczenia:

~ Rozpuszczony Tlen (RT.):
O,xydizer: min. 15% Zelaza + Manganu zawarte
O,xydizer™: N/A
~ PH: do usuniecia Zelaza: 6,8 - 9,0
do usuniecia Manganu: 8,0 - 9,0
do usuniecia Zelaza i Manganu: 8,0 - 8,5

~ Maksymalne poziomy zawartosci:

O, xydizer O xydizer™®
Zelazo (Fe?*) 3mg/L" 15 mg/L
Mangan (Mn?*) 2mg/L® 2mg/L
Siarkowodér 0,1 mg/L®@ 5mg/L
(H,9)

(1) w duzej mierze zalezy od zawartosci R.T.

(2) max. poziom zalecany przez WHO.

~ Organiczna catosé: max. 4,0 mg/L; wyzszy poziom

moze utrudniac prawidtowe funkcjonowanie systemu.

> Chlor: max. 1,0 mg/L

~ Bakterie Zelazowe: jesli wystepuja bakterie zelazowe
moze by¢ konieczny czesty serwis oraz zywotnosc
systemu moze by¢ ograniczona; poprzez prawidtowe
kontrolowanie wystepowania bakterii Zzelazowych
przy uzyciu chloru lub innej zatwierdzonej metody
redukowania bakterii mozna zapewni¢ wiasciwe

funkcjonowanie systemu.

-

Korzysci z serii
Ooxydizer

Wilasna niezawodna

technologia:

> Petny 17 zawdr kontrolujacy dla
osiggniecia najlepszych przeptywow

> Elektorniczny sterownik:
tatwy i wygodny w instalaciji

> System pojedynczego zbiornika,
brak zewnetrznych napowietrzaczy,
wiryskiwaczy, kompresorow...

Ekonomiczne rozwigzanie:

> Nie trzeba stosowadé chemikaliéw
do regeneraciji

> Nie ma potrzeby systematycznej
konserwaciji lub czyszczenia

> tatwy i wygodny w instalacji

Ekologiczne rozwigzanie:

> Nie trzeba stosowad chemikaliow
do regeneraciji

> Bezpieczny dla szamb
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